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前言

　　近年来我国的模具技术得到了很大发展，模具制造水平也有了很大提高，这使得模具的质量和寿
命明显提高，模具交货期较前缩短，模具数控加工技术也相当广泛地得到应用。
利用模具生产制件具有生产率高、生产成本低、材料利用率高、能成形复杂零件、适合大批量生产等
优点，因而对发展生产、提高效益、加快产品更新换代等方面具有重要作用。
　　经过调查，从事模具设计、模具工艺过程实施、产品质量检验和监督工作的人数占到模具行业总
人数的42％；其次是具体从事生产设备的操作、模具的制作、调试和维修的人员，这类人员是智能型
操作人员，占总数的26％；三是从事生产的组织、技术指导和技术管理工作的人员，占总人数的14％
；余下的是从事模具及其他产品的营销工作、售后技术服务的人员，占总人数的18％。
模具技术人员已成为我国的紧缺人才。
　　本书是培养掌握模具数控加工技术的技能型紧缺人才的综合性教材，编写人员具有多年企业经验
和丰富的模具专业教学经验，其编写内容本着以实际应用技术为本，以企业需求为基本依据，以就业
为导向，适应企业技术发展，体现模具数控加工技术的先进性的原则。
本书涉及模具零件的数控加工、电加工、线切割加工以及模具的装配、调试等方面的内容，使学生掌
握模具数控加工的核心技术，了解周边技术和跟踪前沿技术。
　　本书由刘华刚、何兵任主编，刘明任副主编。
参编人员有天津工程技师学院刘明、天津劳动经济学校熊艳、天津轻工学校王敏、天津冶金学院臧昆
岩、北京电子科技职业学院何兵、北京电子科技职业学院刘华刚。
　　由于编者的水平有限，书中难免存在错误和不足之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

　　《模具数控加工技术与实训》将实际操作、编程以及加工实例等内容系统地分成7个项目，包括
数控机床基本知识、模具数控加工基础、数控加工工艺、数控铣（加工中心）加工、数控车加工
、D7125数控电火花加工实训、DK7725数控线切割加工实训。
内容编排上注重实际操作技能，使学生快速了解和掌握冲压模具与塑料模具数控加工的知识和技能，
并且能够贴近模具生产企业的实际生产过程，有较强的实用性和先进性。
　　《模具数控加工技术与实训》可作为模具等相关专业的高职或中专教材，也适合从事模具行业的
工程技术人员、技术工人和模具生产管理人员作为培训教材使用。
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书籍目录

项目1 数控机床基本知识任务1 数控机床的安全操作知识1 数控机床的安全规程知识2 数控机床的日常
维护任务2 数控机床的基本组成原理知识1 数控机床的产生与发展知识2 数控机床的概念及组成知识3 
数控机床的种类知识4 数控机床在模具加工中的应用任务3 数控机床的基本工作过程知识1 数控机床加
工零件的过程知识2 计算机数控的工作过程思考与练习项目2 模具数控加工基础任务1 数控程序的格式
与编制知识1 数控编程的步骤和种类知识2 常用指令的应用知识3 数控程序的格式任务2 数控机床的坐
标系统知识1 数控机床坐标系的确定知识2 数控机床的两种坐标系任务3 模具数控加工刀具材料及种类
知识1 数控加工对刀具的特殊要求知识2 刀具的材料知识3 刀具的种类任务4 切削用量的选择知识1 切削
用量的选择原则知识2 数控车削切削用量的选择知识3 加工中心刀具切削用量的选择思考与练习项目3 
数控加工工艺任务1 数控加工工艺分析知识1 数控加工工艺的概念及特点知识2 数控加工工艺分析任
务2 数控加工工艺编制实例思考与练习项目4 数控铣（加工中心）加工任务1 数控铣加工特点及应用知
识1 数控铣床主要功能知识2 数控铣床主要加工对象知识3 数控铣床加工的特点知识4 数控铣加工在模
具加工中的主要应用任务2 FANUC Series Oi Mate-MB系统操作实训实训1 数控系统面板基本操作实训2 
通电开机实训3 手动操作实训4 自动运行操作实训5 创建和编辑程序实训6 设定和显示数据任务3
SIEMENS 802D数控铣加工实训实训1 SIEMENS 802D数控铣面板基本操作实训2 手动控制运行实训3 自
动运行实训4 加工模具零件程序分析任务4 模具数控铣加工实例实训1 综合编程加工实例一实训2 综合
编程加工实例二思考与练习项目5 数控车加工任务1 数控车加工特点及应用知识1 数控车加工特点知
识2 数控车加工在模具制造中的主要应用任务2 数控车床工件的装夹知识1 夹具的设计使用要求知识2 
夹具类型知识3 数控车床常用夹具任务3 刀具装夹与对刀调整实训1 数控车削刀具的安装实训2 对刀操
作任务4 FANUC Oi-TB数控车加工实训实训1 数控车床的启动和停止实训2 手动操作实训3 MDI运行操
作方式实训4 安全功能操作实训5 程序的编辑实训6 加工实例任务5 SIEMENS 802D数控车床加工实训实
训1 基本操作实训2 加工实例任务6 模具数控车加工实例思考与练习项目6 D7125数控电火花加工任务1 
机床结构及工作原理知识1 机床安全操作规程知识2 电火花机床的安全要求知识3 电火花成形机床的基
本工作原理及应用知识4 电火花成形机床的结构和特点知识5 电火花成形机床的型号及分类任务2 电火
花模具数控加工实训实训1 电火花成形机床操作实训2 凹模型腔电火花加工实训3 模具零件电火花加工
实例思考与练习项目7 DK7725数控线切割加工任务1 机床结构及工作原理任务2 线切割模具数控加工实
训知识 数控电火花线切割加工工艺实训 模具零件线切割加工实例思考与练习参考文献
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章节摘录

　　项目2 模具数控加工基础　　任务1 数控程序的格式与编制　　数控加工是指用数字化信息，控制
执行机构的动作，进而完成预定的动作的加工方式。
数控编程，则是把零件的全部加工工艺过程及其他辅助动作，按动作顺序，用数控机床上规定的指令
、格式，编制成加工程序，然后将程序输入数控机床。
　　知识1 数控编程的步骤和种类　　1.数控编程的步骤　　第一步 确定工艺过程。
　　在数控机床上加工零件，操作者拿到的原始资料是零件图。
根据零件图，可以对零件的形状、尺寸、精度、表面粗糙度、材料、毛坯种类、热处理状况等进行分
析，从而选择机床、刀具、确定定位夹紧装置、加工方法、加工顺序及切削用量的大小。
在确定工艺的过程中，应充分考虑数控机床的所有功能，做到加工路线短、走刀次数少、换刀次数少
等。
　　第二步 建立编程坐标系　　在对零件图进行编程计算时，必须要建立用于编程的坐标系，其坐标
原点即为程序原点，建立原则在后面的数控机床坐标系单元中会具体解释。
　　第三步 计算刀具轨迹的坐标值　　根据零件的形状、尺寸、走刀路线，计算出零件轮廓线上各几
何元素的起点、终点、圆弧的圆心坐标。
若数控系统没有刀补功能，则应计算刀心轨迹。
当用直线、圆弧来逼近非圆曲线时，应计算曲线上各节点的坐标值。
若某尺寸带有上、下偏差时，编程时应取尺寸的平均值。
　　第四步 编写加工程序　　根据工艺过程的先后顺序，按照指定数控系统的功能指令代码及程序段
格式，逐段编写加工程序。
编程员应对数控机床的性能、程序代码非常熟悉，才能编写出正确的零件加工程序。
　　第五步 将程序输入数控机床　　目前常用的方法是通过面板直接将程序输入数控机床。
　　第六步 程序柃验
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