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内容概要

本书是“机电一体化技术”丛书之一。
本书以培养技术应用型人才为目标，以大中型企业单位用人需求为导向，介绍了数控技术相关内容，
包括机床数字控制的基础知识、数控机床的检测系统、数控机床的伺服系统、数控系统插补原理和数
据处理、数控机床用可编程控制器以及数控机床常用接口等内容。
本书取材新颖，注重内容的先进性、科学性和实用性。
本书注重理论联系实际，各章节间既有联系，又有一定的独立性，且每章后均附有思考与练习题。
    本书可用作工科院校机械、机电、数控相关专业的教材，也可供从事机床数控行业的工程技术人员
、研究人员参考使用。
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章节摘录

　　第1章　数控机床的检测系统　　1.2　旋转编码器　　旋转编码器又称脉冲编码器，是将发光二
极管和光电三极管组合而成的。
由于其输出为数字信号，因此不仅可以很容易地测得转速，而且也可以容易地测得旋转角位移（位置
信息），适用于速度控制和位置控制同时进行的场合。
　　编码器通过检测脉冲信号来检测角度或转速，在数控机床上属间接测量，它通常与驱动电动机同
轴安装，驱动电动机可以通过齿轮箱或同步齿形带驱动丝杠，也可以直接驱动丝杠。
编码器随着电动机旋转时，可以连续发出脉冲信号，例如电动机每转一圈，脉冲编码器可发出2000个
均匀的方波信号，数控系统通过对该信号的接收、处理、计数即可得到电动机的旋转角度，从而算出
当前工作台的位置。
目前，编码器每转可发出数百至数万个方波信号，因此可满足高精度位置检测的需要。
　　编码器检测方式的特点是：　　（1）检测方式是非接触式的，无摩擦和磨损，驱动力矩小。
　　（2）由于光电变换器性能的提高，可得到较快的响应速度。
　　（3）由于照相腐蚀技术的提高，可以制造高分辨率、高精度的光电盘，母盘制作后，复制很方
便，且成本低。
　　（4）抗污染能力差，容易损坏。
　　编码器按码盘的读取方式可分为光电式、接触式和电磁式。
就精度与可靠性来讲，光电式脉冲编码器优于其他两种。
数控机床上使用光电式脉冲编码器。
按照编码的方式，可分为增量式和绝对值式两种。
数控机床上最常用的脉冲编码器见表1-1。
　　⋯⋯
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