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内容概要

　　《普通高等教育“十一五”规划教材：机械制造工艺学》共分7章，主要内容包括绪论、机械加
工精度及其控制、机械加工表面质量及其改善措施、机械加工工艺规程的设计、机器装配工艺、机床
夹具设计和先进制造技术。
各章后附有习题与思考题，便于读者自学。
　　全书以机械加工工艺为主线，将制造工艺、装配工艺、加工质量和机床夹具等有机地统一起来，
体系完整，简明精炼。
《普通高等教育“十一五”规划教材：机械制造工艺学》在内容安排上由浅入深，在体系结构上符合
认知规律；注重采用新的国家标准，融入机械制造的新技术；强调对基本概念和基础知识的理解和掌
握，突出实际应用，融入计算机应用技术，注重对实际问题的分析和解决，具有一定的科学性和先进
性。
　　《普通高等教育“十一五”规划教材：机械制造工艺学》可作为高等工科院校“机械设计制造及
其自动化”专业及相关专业的本科教材，也可作为高职高专学校、职工大学、电视大学、业余大学等
学生的教材或参考书，同时还可供从事机械制造的工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第2章　机械加工精度及其控制　　2.1　概述　　零件的加工质量是保证机械产品质量的基础。
零件的加工质量包括零件的加工精度和加工表面质量两大方面，本章的任务是研究机械加工精度及其
控制问题，它是机械制造工艺学的主要研究内容之一。
　　2.1.1　机械加工精度　　机械加工精度是指零件加工后的实际几何参数（尺寸、形状和表面间相
互位置）与理想几何参数之间的符合程度。
符合程度越高，加工精度越高。
在机械加工过程中，由于各种因素的影响，加工出来的零件不可能与理想的要求完全符合。
　　⋯⋯
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编辑推荐

《机械制造工艺学》共分7章，主要内容包括：绪论、机械加工精度及其控制、机械加工表面质量及
其改善措施、机械加工工艺规程的设计、机器装配工艺、机床夹具设计和先进制造技术。
书中将机械加工质量分析和控制、制造工艺、装配工艺和机床夹具等方面理论和知识有机统一，由浅
入深介绍，形成了机械制造工艺学知识体系，奠定了制造技术的基础，符合认知规律。
书中注重对基本概念和基本知识的理解和掌握，突出原理的应用，注重实际问题的分析和解决，贴近
生产工艺。
本书由袁夫彩编著。
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