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内容概要

本书是国家自然科学基金项目(项目编号：70301002)的研究成果。
书中介绍了有关设备管理的选购、日常管理和使用维修、更新和改造等基础理论和方法，系统地分析
了先进制造设备(AME)管理的特点，研究了AME的故障特点、故障规律，提出了AME可用度维修理论
，阐述时间延迟维修理论，并建立多个实用的确定维修时机的模型，论述了维修决策支持系统开发的
框架。
全书共6章，并附有实例。
    本书可作为高等院校机械制造、工业工程、企业管理等专业的研究生的参考书，也可供从事制造业
、工业管理、计算机应用等方面的工程技术人员参考阅读。
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章节摘录

　　第1章　绪　　论　　先进制造设备（advanced manufacturing equipment，AME，下简称设备）是
我国机械制造工业和国民经济的重要装备，同时也是衡量一个国家工业现代化水平的重要标志。
加强AME管理，提高AME的可靠性和安全性，对于降低AME的故障率，提高AME的利用率、产品的
质量和生产安全性，进而提高企业生产率和经济效益，都起着十分重要的作用。
　　本章首先阐述AME管理中存在的问题，说明AME管理的重要性和紧迫性，其次阐述本书研究内容
，最后小结。
　　1.1 AME维修管理的重要性　　AME发展直接关系到国计民生的许多领域，是机械、电子、汽车
、石油化工、建筑等支柱产业和能源、交通、原材料、通信、军工等基础产业实现现代化的重要手段
。
随着经济发展和科学技术的不断进步，机械产品更新换代的步伐日益加快，大多数机械产品的生产正
向着多品种、小批量方向发展，这一趋势迫切要求制造企业更多地采用AME取代普通设备，不断提高
其对变化的市场需求的快速反应能力，确保企业的竞争优势。
　　通过对我国企业近年来使用AME的情况调查发现，虽然高精度、高效率、高自动化、高柔性
的AME为企业生产注入了强大的活力，但同时企业在AME的管理、使用以及维修等环节中也存在着不
少亟待解决的问题，突出表现在：AME可用度偏低、维护及修理的费用过高，从而导致企业与AME相
关的运营费用过高。
　　目前，我国大部分企业仍然采用基于浴盆曲线的计划预修制指导AME的维修管理。
事实上，AME在工作原理、结构等方面与传统的制造设备存在本质的区别，相对应的故障原因、故障
模式也有本质区别。
因此，传统的设备维修管理理论和方法对于AME具有明显的局限性。
如何借鉴计划预修制优点，发展和研究新的AME维修管理理论，指导AME维修管理的实践，这是企业
迫切需要。
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