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前言

　　数控加工是机械制造业中的先进加工技术，在生产企业中，数控机床的使用越来越广泛。
我国的机械制造行业正急需大批熟悉数控机床的编程、操作、故障诊断和维护等技术的应用型人才。
　　本书从培养职业技术型人才的目的出发，简述了数控车床的工作原理和结构，介绍了数控车床编
程和数控加工工艺的基础知识以及数控车床的编程方法，详细地介绍了实际生产中常用的数控车床的
操作方法。
所涉及的数控系统主要有日本FANUC系统、德国SIEMENS系统和广州数控等系统。
　　我们编写这书时本着以下原则.　　1.适合职业高中学生的学习及心理特点，力求做到以人为本，
尽量做到深入浅出，生动活泼，增强亲和力。
　　2.适当降低理论难度，突出技术技能和实际的可操作性。
　　3.尽量贴近生产实际，提高学生的学习兴趣。
　　4.适度注意内容的延续性及综合性。
　　5.希望通过这本教材的教学、实验及实训后，学生能够适应现代企业生产实际的需要，通过较短
时间的生产实习后即能独立操作，满足企业对数控一线人才的需要。
　　读者通过学习本书，能迅速掌握数控车床的相关技术知识和操作技能，能编写出中等难度的数控
加工程序，能完成数控机床的一般维护和故障诊断工作。
　　本书可作为机电专业及自动化和模具制造等相关专业的教学用书，也可作为这些专业的学习者参
加数控加工国家职业技能鉴定考核培训的参考教材和数控车床技术工人的培训教材，同时也可供有关
企业从事数控车床应用工程的技术人员学习或参考。
　　本书的模块一－模块四由黄金龙、夏永波编写，模块五、模块六及附录部分由蒋悦情、陈小霞编
写。
　　由于编写时间仓促，书中难免会有一些疏漏和不足之处，敬请广大读者提出宝贵意见。
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内容概要

本书内容上力求体现“以就业为导向，以职业技能为核心”的指导思想，针对数控车床技术操作工种
职业活动领域，按照模块化的方式，依据中级工等级编写。
本书涉及国家职业技能中级鉴定标准中的“基本技能”准备，专业技能知识部分涉及该标准中各工种
的“技能要求”，书中安排相关工种的应知题和应会训练内容并模拟考工安排了大量实训。
　　本书以数控编程和实训为主线，注重实现职业实践中适用的工艺要求、操作技能，贴近职业实践
，按数控车床简介、数控车床编程基础知识、数控车床编程入门、数控车床编程提高与强化、数控车
中级工考工实训、其他数控车床系统简介共六个模块编写，附录部分为常用数控系统的指令。
内容安排操作性强，以提高技能为目的，以实用、够用为原则，以层次性、规范性、职业性为特点，
逐步培养学生的生产加工能力，拓宽学生的知识面，保证学生的可持续发展。
　　本书适合作为机电专业及自动化和模具制造等相关专业的教学用书，也可作为参加数控加工国家
职业技能鉴定考核培训的参考教材和数控车床技术工人的培训教材。
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章节摘录

　　1）当选择了“磁盘程序”时，会出现Windows打开文件窗口，用户在电脑中选择事先做好的程序
文件，选中并按下窗口中的打开键将其打开，这时显示窗口会显示该程序的内容。
　　2）当选择了“正在加工的程序”，如果当前没有选择加工程序，系统会弹出提示框，说明当前
没有正在加工的程序。
否则显示窗口会显示正在加工的程序的内容。
如果该程序正处于加工状态，系统会弹出提示，提醒用户先停止加工再进行编辑。
　　3）当选择了“新建程序”，这时显示窗口的最上方出现闪烁的光标，这时就可以开始建立新程
序了。
　　3.编辑当前程序　　在进入编辑状态、程序被打开后，可以将控制面板上的按键结合电脑键盘上
的数字和功能键来进行编辑操作。
　　1）删除。
将光标落在需要删除的字符上，按电脑键盘上的Del键删除错误的内容。
　　2）插入。
将光标落在需要插入的位置，输人数据。
　　3）查找。
按下菜单键中的查找F6按键，弹出对话框，在“查找”栏内输入要查找的字符串，然后按“查找下一
个”，当找到字符串后，光标会定位在找到的字符串处。
　　4）删除一行。
按行删除F8键，将删除光标所在的程序行。
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