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前言

　　本书是根据教育部新颁布的“金属工艺实习教学基本要求”，结合近几年高职高专金工实习的具
体情况编写而成的。
金工实习是工科类高职高专机械类、近机类、非机类各专业教学中重要的实践性环节，它能为学生学
习后续专业课程打下坚实的基础.本书在编写过程中，以教学基本要求为主导，深入浅出地进行讲解，
紧密联系生产实际过程，努力使教材通俗易懂、好学，以利于培养学生的实践操作能力，同时注重教
材知识的科学性和严谨性，更加具有实用性。
　　随着教育改革的不断深入，高等职业教育发展迅速，无论从学校的规模和数量，还是专业设置和
招生人数及办学条件的改善等各方面，都大大超过了历史上任何一个时期。
然而，高职院校核心建设项目之一的教材建设，还远远滞后于高等职业教育发展的步伐，甚至一些高
职院校学生缺乏适用的教材，严重影响了高职院校的教育质量，也不利于高职教育的进一步发展。
　　为了完善高职高专教材体系，全面提高学生的实践动手能力和职业素质，我们组织了具有丰富教
学实践经验的教师和具有一线工程技术的高级工程师等编写这本《金工实习教程》，使课堂教学与实
际操作更加紧密结合。
　　本书具有以下特点：　　1.在内容上兼顾实习与课堂教学，可以满足不同专业学生金工实习的要
求，既可用来指导学生实习，又可作为教师专题讲授的教材，也可作近机类、非机类的职大、电大、
中专等相关专业学生的教材使用，还可供相关专业教师或高、中级技师参考。
　　2.对金工实习知识体系进行了整体优化，结合生产实践，以教学要求为基础，以实际应用为主线
，选取了生产中的应用实例，通俗易懂，实用性强。
　　3.在介绍传统工艺的基础上，对于当前我国工业生产中技术上较成熟的、应用上较多的新材料、
新技术、新工艺也作了重点介绍。
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内容概要

　　《金工实习教程》在内容上兼顾实习与课堂教学，涵盖了机械制造生产过程的主要知识点和工程
训练的基本要求。
在介绍传统工艺的基础上，对于技术上较成熟、当前我国工业生产中应用较多的新材料、新技术、新
工艺也作了重点介绍。
全书共12章，主要内容包括：实习基础知识，钳工，铸造，热处理，锻造，冷冲压技术，钣金工，焊
接，金属切削加工基本知识，车工，铣、刨和磨削加工，特种加工及数控加工简介等。
每章附有知识点和学习要求及小结、复习与思考题。
《金工实习教程》是高职高专机械类专业学生的基本教材，也可供近机类、非机类职大、电大、中专
等相关专业师生或高、中级技师参考和选用。
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章节摘录

　　1.1.2 主要加工方法　　（1）铸造　　铸造是把熔化的金属浇注到具有和零件形状相适的铸型空
腔中，待其冷却凝固后获得铸件毛坯的方法。
铸造的主要优点是可以生产形状复杂、特别是内腔复杂的毛坯。
铸造的应用十分广泛，在一些重型机械、矿山设备中占85％以上。
　　（2）锻造　　锻造是将金属加热到一定温度，利用冲击力或压力使其产生塑性变形而获得锻件
毛坯的加工方法。
锻件的组织比铸件致密，机械性能高，但锻件形状所能达到的复杂程度不如铸件，锻造零件的材料利
用率也较低。
锻造主要应用在各种机械中受力复杂的重要零件，如主轴、传动轴、齿轮、凸轮、叶轮、叶片等。
　　（3）冲压　　冲压是利用装在冲压机床上的冲模，对金属板料加压，使之产生变形或分离，从
而获得零件或毛坯的加工方法。
冲压件具有重量轻、刚性好、精度高等优点，各种机械中的板料成形件和电器、仪表及生活用品中的
金属制品，绝大多数都是冲压件。
　　（4）焊接　　焊接是利用加热或加压（或两者并用）使两部分分离的金属形成原子间结合的一
种不可拆卸的连接方法。
焊接具有连接质量好、节省金属、生产率高等优点。
焊接可制造金属结构件，如机架、锅炉、桥梁、船体等；也可制造零件毛坯，如某些机座、箱体等。
　　（5）下料　　下料是将各种型材利用机锯、气割或剪切获得零件坯料的一种方法。
　　（6）切削加工　　切削加工是用切削工具从毛坯或型材坯料上切去多余的材料，获得几何形状
、尺寸及表面粗糙度等方面均符合图纸要求的零件的方法。
切削加工又分为钳工和机械加工两大部分。
钳工一般是用手工工具对工件进行加工，其基本操作包括划线、錾削、锯切等。
机械加工是由工人操纵机床进行切削加工的，常见的有车削、钻削、镗削、铣削、刨削和磨削等。
切削加工在机械制造中占有十分重要的地位，几乎所有的机器零件都要经过切削加工。
　　（7）热处理　　热处理是将固态金属在一定的介质中加热，保温后以某种方式冷却，以改变其
整体或表面组织，从而获得所需性能的工艺方法。
通过热处理可以提高金属材料的强度和硬度，或者改善材料的塑性和韧性等，以充分发挥金属材料的
潜力。
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