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前言

　　本书根据高等职业教育培养高技能应用型人才的要求而编写。
　　本书以专用夹具设计为重点，对工件在夹具中定位的“定义”赋予了新内容，对定位误差中基准
不重合误差、基准位移误差产生的原因及合成规律、误差的分类、夹具的对定、夹具总图上尺寸、技
术条件的标注等提出了独到见解。
书中习题紧扣各章内容，练习目的明确，难易恰当。
附录有助夹具设计查阅、参考。
章节安排紧凑，前后联系紧密。
　　本书配有电子课件，可以从网站www．gfxy．com／jpkc／jiaju下载，如遇问题请
与kexuejianzhu@126．com联系。
该课件以幻灯片为载体，并穿插部分动画和录像，方便教学。
　　本书编写手法简明扼要，重点突出，侧重知识的应用，以适应职业教育的需要。
本书由陕西国防工业职业技术学院张权民教授编写，由高级工程师史朝辉审定。
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内容概要

　　本书内容包括机床夹具概论、工件在夹具中的定位、工件的夹紧、夹具的对定、各类机床夹具、
专用夹具的设计方法、现代机床夹具、附录等。

　　本书结合作者多年从事高等职业教育的实践经验尤其是近年来课程改革的体会编写。
全书贯穿专用夹具设计的主线，对夹具定位原理、定位误差分析、夹具对定、夹具尺寸、技术条件标
注等内容提出了独到见解。

　　本书为高职高专机械制造专业及相关专业教材，亦可供有关工程技术人员参考。
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