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前言

　　自从20世纪中期数控技术问世以来，它给机械制造业带来了革命性的变化。
现在，数控技术已成为制造业实现自动化、柔性化、集成化生产的技术基础，现代的CAD／CAM
、FMS、CIMS、敏捷制造和智能制造等先进制造技术，都是建立在数控技术之上的。
它不仅是提高产品质量和劳动生产率必不可少的手段，而且是现代各种新兴技术或尖端技术得以存在
或发展的技术平台。
以它为基础的相关产业是关系到国家战略地位和体现国家综合国力的重要基础性产业，其技术水平高
低已成为衡量一个国家工业现代化水平的重要标志。
　　随着我国经济的发展，数控技术逐渐成为制造业的核心。
在我国，尤其是沿海地区迫切需要大量高素质、能力强的数控技术人才。
为了配合这一形势，根据基础理论够用、教学内容实用、训练实例好用的宗旨，我们编写了本书。
在编写上，力求反映数控工艺基本知识和数控编程原理，突出数控实训的特点，以实例带原理，做到
理论联系实际。
为此在内容方面我们精心挑选了20个加工实例，希望通过对这些实例的讲解，能让学生对各种特征零
件的加工有一个全面性的了解。
当然实际情况往往比书中的实例复杂，我们也不可能面面具到，但是一般来说，各种复杂零件无非就
是书中实例的叠加。
因此本书不仅适用于作为数控实训的教材，同时也可以作为数控操作员和工程技术人员的参考资料。
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内容概要

本书介绍了数控实训的相关内容，从数控加工工艺分析、工量夹具选用，到数控加工的编程与操作，
以典型零件工艺分析和编程实例为重点，强调实际加工训练，体现实际应用能力的培养。
内容包括数控机床加工工艺、数控机床附件、手动编程、自动编程、数控机床操作和数控加工实例，
共六章。
在零件加工工艺分析方面，突出数控加工工艺。
在编程、操作和实例方面，以一种数控系统为主，兼顾国内外其他主流数控系统。
对作为特种数控加工的线切割加工和编程也有所提及。
    本书可作为高职高专数控加工专业实训教材，机械制造、机电一体化、模具设计与制造等相关专业
也可以使用，也可供数控加工的科技人员参考。
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章节摘录

　　2．3．4刀具系统　　数控机床所用的刀具，虽不是机床本体的组成部分，但它是机床实现切削功
能不可分割的部分，提高数控机床的利用率和生产效率，刀具是一个十分关键的因素，应选用适应高
速切削的刀具材料和使用可转位刀片。
为使刀具在机床上迅速地定位夹紧，数控机床普遍使用标准的刀具系统。
数控车床、加工中心等带有自动换刀装置的机床所用的刀具，其与主轴连接部分和切削刃具部分都已
标准化、系列化。
数控机床采用的标准化、系列化刀具，主要是针对刀柄和刀头两部分规定的。
　　（1）刀柄部分　　对于车削加工，国家标准已对可转位机夹外圆车刀（如图2．20）和端面车刀
作了具体规定，可转位机夹内孔车刀（如图2．21）在有关标准中也有具体规定。
对于加工中心及有关自动换刀装置的机床，其刀具系统的刀柄有直柄和锥柄两类（包含主轴孔）且都
已标准化。
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